BOLUM 14

Endiistriyel ¢amasirhane tesisleri, giiniimiizde;
kullanim alanmnin yogun oldugu turizm, hizmet,
saglik ve tekstil sektorlerinin biiyiimesi ve artan
onemine bagli olarak hizli bir gelisim
gostermektedir. Ozellikle son senelerde bu tiir
tesislerin kapsami ve yerlesim alani, personel-enerji
ve malzeme kullanimna iligkin maliyet ve tasarruf
analizi ile ¢evre faktorleri birinci plana ¢ikmigtir.

Endiistriyel camasirhane birimleri, kullanim amacina
bagli olarak sulu ve kuru sistem temizleme,
terbiyeleme, yumusatma, tiiylendirme, parca
boyama, kurutma, iitiileme ve son islem, katlama,
depolama, markalama, transport, paketleme ve
ambalajlama gibi iglemlerin bir boliimiin yapildig:
tesisler oldugundan, teknoloji yogun bir yapiya
sahiptirler ve elektrik/elektronik, pnomatik ve
hidrolik tesisat gereksinimleri ile, su, bubhar,
kimyasal madde gibi girdileri kullanirlar. Bu nedenle
planlama ve tesisat c¢alismalarinda {izerinde
durulacak her nokta, tesiste optimum ¢alismaya katki
saglayacak bir ¢oziim olusturabilecektir. Bu tiir
tesislerde ozellikle yatirnm degerleri ve tiiketim
oranlart agisindan onem arzeden girdilerin birkaci
iizerinde durulacak ve planlama iliskisinin katkilari
verilmeye caligilacaktir.

1. Su Kullanimi ve Tiiketimi:

Endiistriyel ¢amasirhane tesislerinde sulu sistem
yikama, en fazla kullanim alanina sahip iglemlerden
biridir. Tesis olusturmasinda secilen yapi, kullanilan
ekipman ve teknolojilerine bagli olmakla birlikte, bu
tiir islemlerde su tiiketim miktar1 ortalama olarak kg.
kuru camasgir bagina 12-20 1t. olarak verilir. Ozellikle
yiiksek kapasiteli tesislerde, nispeten temiz olan
camasir durulama sularin1 On/kaba temizleme
islemlerinde tekrar kullanarak, 6nemli oranlarda
tasarruf saglamak miimkiindiir. Bu tiir bir se¢imin
yapilabilmesi i¢in ise, kuskusuz tesis alt yapisinin ve
tesisat diizeninin bastan planlanmasi gerekir.

Ornegin; 300 kg/h sulu sistem yikama kapasitesine
sahip ve gilinde 2 vardiya c¢alisan bir camasirhane
tesisinde giinliik su tiiketim miktar1 ortalama 75 ton
(x 20%) mertebesindedir. Yukaridaki tiir bir
planlama ile giinlilk 15-20 ton arast su tasarrufu
saglanabilir. Gereksinim duyulan ilave yatirim
degeri 3.000.-$ civarinda iken yillik tasarruf degeri
de bu rakama yaklasabilecektir.
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2. Buhar Kullanimi ve Tiketimi:

Endiistriyel camasirhane tesisleri cogunlukla isitma
proseslerinde buhar kullanir. Buhar tesisinin yiiksek
basinch olarak planlanmasi, tesise sayisiz avantaj
saglayacaktir. Yiiksek basincli buharin yiiksek 1s1
transfer etkisi nedeni ile, islemlerde hem zamandan
ve hem de enerjiden tasarruf saglanacaktir. Yiiksek
basing, kondens hatlarindaki doniis problemini de
minimuma indirecek ve kondens borularinin zemine
gomiilme gibi sorun c¢ikaran uygulamalarina da
gerek kalmayacaktir.

Endiistriyel ¢amagirhane tesislerinde buhar en fazla
kurutma islemlerinde kullanilir. Genel yap1 ve
teknolojik donanima bagli olmakla birlikte, klasik
kurutma makinalarinda buhar tiiketim miktari,
ortalama olarak kg. kuru ¢amasir bagina 1,2 - 1,3 kg.
(4-5 atm. Basingta) olarak verilir.

Yukarida verilen tesis ornegine donersek, giinliik
buhar tiikketim miktar1 sadece kurutma makinalarinda
giinde 5.250 kg. (8 atm.de) degerindedir ve yiiksek
basingta %9 oraninda bir tasarruf soz konusudur.

3. Enerji Geri Kazanimi:

Endiistriyel c¢amasirhane tesislerinde tiiketilen
enerjinin ¢esitli proseslerde geri kazanilabilmesi
miimkiindiir ve iyi bir planlama ile 6nemli oranlarda
tasarruf saglanabilir. Yukarida verilen tesis
orneginde, kurutma  makinalarinin  egzost
cikiglarindaki 1s1 geri kazanilarak degerlendirilebilir.
Klasik kurutma makinalarinda egzost debisi, yap1 ve
teknolojik donanima bagh olarak kg. kuru camasir
basina 40-55 m’/sa. Olarak verilebilir. 70-80°C
sicaklikta ve asir1 nem iceren fakat tamamen temiz
olan bu havadan, enerjinin 1s1 degistirgeci yardimu ile
geri kazanilmasit veya santral 1sitmasi vs. de
kullanilmas1 miimkiindiir.

Yukarida verilen tesis Orneginde, kurutma
makinalarinda giinliik 240.000 m® egzost hava debisi
mevcuttur ve takribi 2.000.000 kcal mertebesindeki
151 giicliniin %20’sinin geri kazanilmasi, toplam
buhar tiiketimine kiyasla %13-15 oraninda bir
tasarruf demektir.

4. Ozel Proses Makine Kullanimi:

Endiistriyel c¢amasirhane tesislerinde amacglara
uygun olarak yapilanmada kullanilacak 6zel makine
grubu, sisteme cesitli avantajlar saglayacaktir.
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Ornegin yukarida verilen 6rnekteki tesise donersek,
diiz satthli yikama yiiklerinin (¢arsaf, pecete, masa
ortiisii vs) kurutma makinalar1 yerine silindir itii
makinalarinda kurutularak iitiillenmesi hem zaman,
hem personel ve hem de enerjiden tasarruf
saglayacaktir. Silindir iitiilerde buhar tiiketim miktar1
kg kuru camagir bagmma 0,8 - 0,9 kg. (8-10 atm.
Basingta) mertebesindedir ve ayrica ilave bir
iitlileme islemi tiiketimine de ihtiya¢c gostermez.
Tiim yiiklerin yarisinin silindir iitiide islenebilme
imkanm1 s6z konusu ise bu ornekte toplam giinliik
buhar tiikketiminden saglanacak tasarruf 950 kg.dur.
Ayrica 300 kg. civarinda iitiileme isleminden gelecek
buhar tiiketim degerindeki tasarruf da ilave edilecek
olursa, toplam tasarruf oram1 %20’nin iizerine
cikacaktir.

Bir diger carpict 6rnek, Blue Jean imalat¢ilart igin
verilebilir. Ozellikle stone-wash vb. yikama
islemlerinden sonra klasik kurutma ve diitiileme
islemleri kullanilacak olursa, buhar tiiketim degerleri
kg. kuru camasir bagina 1,1 kg. (kurutma makinasi)
+ 0,3 kg. (pres ve iitii masalar1) olmak iizere toplam
1,4 kg. mertebesindedir. Bu imalat icin 6zel olarak
gelistirilmig iiflemeli makinalarin kullanilmasi
durumunda ise bu deger takribi olarak 0,8-0,95 kg.
mertebesine inecektir. Giinde 3500 jean imalati
(2000 kg) yapan bir fabrikada, buhardaki giinliik
tasarruf miktart sadece bu 0Ozel iinitelerin
kullanilmasindan dolayr 1100 kg. mertebesinde
olacaktir ve bu deger %30’luk bir orana tekabiil eder.

5. Hijyenik Ekipman Kullanim

Ozellikle hastane tiirii gamagirhane tesislerinde yatak
ve ameliyat yiiklerinden dolayr bir enfeksiyon
yayilmasinin 6nlenmesi, bariyer tipi ekipman
secilmesi ile miimkiindiir. Bu yiiklerin yikama
prosesi i¢inde dezenfekte edilmesi ve temizlenmis
yliklerin  kirli yiiklerle her tiirlii temasinin
kesilmesini hedefleyen bu yapi, ilk planlamada
ingaat ve tesisattaki ufak ayarlamalar ile kolaylikla
kurulabilir. Tlave yatirrm gereksinimi, toplam tutari
icerisinde oldukga kiiciik olmasina karsilik, yapinin
saglayacag katki kuskusuz rakamlarla 6l¢iilemez.

Verilen tiim oOrneklerden de goriilecegi iizere,
camasithane tesislerinin planlama ve tesisat
caligmalart ile iligkisi oldukg¢a fazladir. Bu konularda
uzman kuruluslarin planlama ve tesisat ¢calismalarini
yiiriiten firmalarla koordineli c¢alismasi, rantabl
diizeyde kurulmus ve en ekonomik/saglikli ¢calisma
kosullarin1 saglayan tesislerin olusturulmasini
saglayacaktir.
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14.1. ENDUSTRIYEL CAMASIRHANE
EKIPMANLARI

a- Yikama makinalari:
Tiinel Tip Yikama Sistemleri:

Saatte 340 kg. ve daha fazla ¢amasirin yikanmasi
gerektigi durumlarda kullanilir. Tiinel tip yikama
sistemleri temel olarak camasir yiikleme rampasi
veya torba bosaltim sistemi, 6n yikama, ana yikama,
durulama, sterilizasyonun yapildigr yikama tiineli,
deterjan, yardimci yikama maddeleri otomatik
dozajlama iiniteleri, pres, pres-kurutma makinasi
aras1 ylikleme bandi (veya asansorii), ¢amasir
kurutma makinalari ile bunlarm kumanda edilmesini
ve cihazlarin birbiriyle senkronize caligmalarini
saglayan bilgisayarli igletim sisteminden olusurlar.
Kimi durumlarda kurutma isleminden sonra
camasirlarin nakledilmesine yonelik otomatik tasima
birimleri de sisteme entegre edilebilir.

Bu tip sistemler su, enerji ve deterjan tiiketimi ile
bakim ve tamirat giderleri agisindan ekonomik
sistemlerdir. Camasirlar tiinel igerisinde saga ve sola
salimim hareketleri neticesinde yikanirlar. Camasirlar
tiinel icerisinde bolmeler arasinda gecis yaparken
karsit akis prensibine gore yikanirlar. Burada
camagtrlar dereceli olarak bir oOnceki seferde
kullanilan kirli su veya presleme isleminde ortaya
¢ikan su ile temiz suyun bir karisimi ile yikanirlar.

Temel olarak iki tip yikama vardir:

1. Tek cidarli yikama tiinelleri. Tek cidarli yikama
tiinelleri camagircilik sektoriiniin erisebilecegi
en disiik tiiketim degerlerine sahip yikama
makineleridir. Bir kilogram ¢amasir igin
ortalama olarak 8 litre su tiiketilir, dolayisiyla
1sitma enerjisi ve deterjan tiiketimleri de buna
goredir. Tek cidarli makinede govde
monobloktur. Camagirlar, tiinel icerisinde vida
prensibine gore, makinenin bir tam tur
dondiiriilmesiyle ilerletilirler. Yikama tiineli,
altinda bulunan motorlar yardimiyla, poliiiretan
tekerlekler iizerinde hareket ettirilir. Icerisindeki
bolme duvarlar1 ve merkezi besleme borusu ve
diger aksam hareketsizdir. Basit ¢aligma sistemi
sayesinde c¢ok diisiik bakim ve tamirat gideri
vardir.

2. Cift cidarli makineler, her ne kadar tiiketim
degerleri agisindan tek cidarli makineler kadar
ekonomik degillerse de, (ortalama 13 litre su/1
kg. camagir) modiiler olmalarindan dolay1 ¢ok
esnek yikama oOzelliklerine sahiptirler. Her
camagir partisi tiinele girisinden ¢ikisina kadar



diger partilerin yikanma isleminden bagimsiz
olarak yikanabilirler.

Burada bir parti beyaz camasir, arkasindan renkli bir
parti, hatta onun arkasindan deri malzemeler

birbirini  takip edecek sekilde makineye
yiliklenebilirler. ~ Ayrica  bdlmeler  modiiler
oldugundan zaman icerisinde tiinele bdlme

eklenmesi veya cikarilmasi yoluyla kapasiteleri
arttirilip azaltilabilir.

Standart Yikama- Sikma Makineleri:

Ortalama 5 kg/sefer kapasitesinden baslayarak 300
kg/sefer kapasitesine kadar cesitli boylardadirlar. On
yikama, ana yikama ve durulama islemlerini
gergeklestirirler. Hastane sterilizasyonuna uygun
duvar icinde duran, bir kapist kirli tarafa acilan,
digeri steril kisimda olan c¢ift kapili hijyenik
modelleri ile self servis c¢amasirhanelerinde
kullanilan jetonlu tipleri vardir. Genel olarak yiiksek
G. Faktorlii ve diisiik G. Faktorli makineler olarak
iki tiptedirler.

Diisiik santrifiij faktorlii makineler ya ¢amasirhane
icerisinde ilave bir santrifiij makinesiyle, ya da
tambur deliklerinin daha biiyiik olmasindan, peynir
torbast  gibi  tortusu yiiksek  ¢amasirlarin
yikanmasinda, taglama islemi gibi bir amac icin
kullanildiklarinda veya santrifiij emniyet tertibatlar
olmadigindan, gemilerde bagimsiz olarak isletmede
bulunabilirler. Agirliklarina gore bir kaide veya daha
iyisi yiizer beton kaide iizerine ankraj demirleri
vasitasiyla sabitlenmelidirler.

Yiiksek santrifiij faktorlii camagir yikama makineleri
ilave bir santrifiij makinesine gereksinim duymaz.
Camagirlar santrifiij asamasindan sonra %40-50
arast nemlilige sahiptir. Bu tip makinelerde 6zel bir
kaideye gerek yoktur. Titregsimler amortisorler
tarafindan giderilirler. Kapasitelerine gore ilave
hidrolik sok emicileri olan modeller de vardir. Bu
makineler icin dikkat edilmesi gerekli hususlarin
basinda, santrifiij emniyet sistemi yer almaktadir.

Yiiksek santrifiijlii makinelerde sitkma asamasinda
camagirlarin tambur ceperine diizgiin dagitilmig
olmasi hayati 6nem arz etmektedir. Bunun i¢in bu tip
makinelerde yikama asamasindan sonra, camasir
dengeleme asamasina gecilir. Bu safhada tambur
dénme hizi yaklagik 100 devir/dakikaya cikarilip,
camasirlarin  tambur etrafinda es dagilimi
saglanmaya calisithir. Bir dengesizlik sinyali
alinmadig1 takdirde tambur hiz1 ortalama olarak 500
devir/dakikaya ¢ikarilir.  Yine bir  sorun
algilanamadig1 taktirde, makine ©n sikma
sathasindan, yaklasik 1000 devir/dakika olan nihai

sikma safhasina geger. Bu gecislerin saglikli
yapilabilmesi icin, c¢amagsir balansinda bir
dengesizlik durumunda makinenin santrifiij
safhasimna gecisini 6nleyici veya bu safhadayken
makineyi durdurucu giivenilir bir emniyet tertibatina
ihtiyac vardir. Dengesizlik durumunda tambur
yalpalayacagi i¢in, tamburun degmesiyle atip,
makine biiyiik hasarlar gormeden makineyi durduran
cubuk emniyet tertibatlari mevcuttur. Yiiksek
santrifiij faktorlii yilkama sikma makinelerinin cift
zamanli iki motorlu tipleri, daha uzun motor émriine
sahip olacaklarindan tavsiye edilir. Bakim agisindan
diger onemli bir husus da, makinelerin drenaj
cikislariin bir tikanmaya sebebiyet vermeyecek bir
sekilde dizayn edilmis olmalaridir.

Genel olarak endiistriyel tip makineler ile ayr1 sanayi
veya ev tipi makineler arasinda bir ekonomik omiir
veya calisma-saat omiir farki vardir. Bunun igin
endiistriyel tip makine segilirken, bunun ne kadar
zaman kullanilmak istendigi belirlenmeli ve
malzeme kalitesi olarak bu amaca uygun makine
secilmelidir.

b- Santrifiij Makineleri

Diisiik stkma giicii olan camasir makineleriyle
yikanmig c¢amagirlarin, kurutma makinesinde
kurutulmadan veya kurutucu gerektirmeyen diger
iitii iglemlerinden oOnce, iizerinde fazla suyun
giderilmesi amaciyla kullanilir. Cesitli kapasitelerde
modelleri vardir.

c- Kurutma Makineleri:

Utiilenmesi gerekmeyen ya da iitii islemlerinden
once on kurutma yapilmasi gereken camasirlarin
kurutulma islemine yonelik kullanilirlar. Cesitli
kapasitelerde; tek kapili, ylikleme ve bosaltma
kapilar1 ayr1 veya devrilir (tilting) modelleri vardir.
Elektrik, buhar veya gaz isitmalidirlar, tamburlari
paslanmaz celik veya galvanizli sagtir. Caligma
prensipleri, camasirlar tambur igerisinde donerken
sicak  hava sirkiilasyonu ile camasirlarin
kurutulmasidir.

Bunlardan bagka tiinel tip kurutma makineleri de
vardir. Bunlar giysilerin kurutulmasinda ve
kinigikliklarin giderilmesinde kullanilabilirler.

Giysiler tiinelin bir tarafindan girer ve diger
tarafindan ¢ikar. Camagirlarin hareketi asilmig
olduklar1 askilarin nakil borusu iizerinde ilerletilmesi
ile olur. Calisma prensipleri sicak hava sirkiilasyonu
veya sadece normal sicaklikta kuru hava akimlari
sayesinde ¢amagirlart kurutmak seklindedir.
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Cekme problemi olan veya cok ozel itina isteyen
camasirlar, normal sicaklikta hava akimlari
yardimiyla kurutulurlar. Cogu kurutma makinelerinde
camasirlar kurutma isleminden sonra, kurutucudan
cikarilmadan once bir miiddet sogumaya birakilirlar.

Bu sayede sicak camagirlarin termal soka maruz
kalip 0miirlerinin kisalmasinin oniine gegilir.

d- Utii Makineleri:
Silindir Utii Makineleri:

Boylar1t 750-4000 mm., caplar1 150-1200 mm.
arasindadir. Carsaf, yastik kilifi, nevresim, cesitli
havlu, pestamal gibi diiz camagirlarin iitiilenmesinde
kullanilirlar. Silindirik uzunlugu iitiilenecek enine
gore degisiklik gosterir. Camagirin eninden daha kisa
olan silindirlerde camasirlar katlanmak suretiyle
iitiiye verilirler. Bu durumda camasirlar1 iki defa
itiiden gecirmek gerekebilir. Silindir uzunlugu
kullanim konforu yaninda kapasite iizerinde de etkili
bir faktordiir. Bunun yaninda, silindirin c¢api,
¢amasirin silindir temas-yiizey alanini
belirlediginden, kapasiteyi belirleyen ana faktordiir.
Silindirin ¢ap1 ne kadar biiyiirse, birim zamanda
iitiilenebilecek camagir miktar1 o kadar artacaktir.
Kapasitenin yetersiz kaldig1 durumlarda, 4 adede
kadar silindir arka arkaya tek makine {iizerinde
entegre calisacak sekilde paralel baglanabilirler.

Yiiksek kapasitelerde iitiiden gerekli randimani
almak icin, Oniine bir camagir besleme makinesi ile,
camagsir ¢ikis kismima bir katlama, arti istifleme
makinesi takilabilir. Bu bahsi gecen ek cihazlarin
tercihi, kimi zaman bir zorunluluksa da, bazen de
ekonomik bir karardir. Is giiciiniin ucuz oldugu
iilkelerde tercih edilebildikleri, toplam fizibilite
etlidiine baghdir. Silindir iitii makinelerinin kiiciik
kapasitelileri elektrikle, biiylik kapasitelileri buhar
veya kizgin yag ile 1sitilirlar. Buhar 1sitmali silindir
iitiilerin yatirim maliyeti, yag 1sitmali iitiilerden daha
diisiiktiir; fakat buhar tesisati olmadigindan ve
silindir {itli yiizeyi ile kopriilerde homojen sicaklik
saglamasindan dolayi, yag isitmali iitiilerin igletim
maliyetleri daha diisiik ve iitiileme kaliteleri daha
yiiksektir.

Utii Tiinelleri:

Giysi tipi camagirlarin iitiilenmesinde kullanmilirlar.
Yiiksek kapasite gerektiren isletmeler ile, 1slak
temizleme iinitelerinde bulunurlar. Calisma prensibi
sicak hava-buhar karisgimi akimlarla ¢amasirlarin
kirisikliklarinin giderilmesi seklindedir.

Utii Kabinleri:

Giysi tipi camasirlarin iitiilenmesinde kullanilirlar.

452

Kabin igerisinde sisme bir mankene giydirilmis
ceket, onliik, gomlek veya 6zel klamalarla tutturulup
gerdirilmis olan pantalonlarin sicak hava-buhar
karisimiyla pisirilmesi neticesinde kirisikliklar:
giderilir.

Utii Masalar1: Paskala tipi sivri uglu veya
dikdortgen seklindedirler. Standart tip el litiisiiyle
iitileme saglanir. Utii tablalar1 duruma gore
vakumlu, hava-buhar iiflemeli, 1sitilmis veya notiir
olabilir.

Pres Utiiler: Kullanim amacma gore cesitli
sekillerdedirler. Dikine pantolon, gdomlek sirti, onliik
vs. icin enine uzun, diiz pres, yiizeyli iiniversal
presler; pantolon baseni iitiisii i¢in mantar pres; kol,
yaka ve manget iitiisii i¢in ayni adli pres; ceketlerin
omuz kol ve sirtlarinin iitiilendigi kombine presler;
yiiksek kapasitede iitli islemleri icin tek kisinin
caligtig1 doner alt tablal rotary presler vardir.
Manken Utiiler: Giysiler hava geciren manken
olarak da tabir edilen sisen bir torbaya giydirildikten
sonra bir basingli hava ve buhar karigimiyla
sigirilerek pisirilmek suretiyle iitiilenirler.

e- Kuru Temizleme Uniteleri
Standart Kuru Temizleme:

Iki ana cihaz1 vardir. Kurutma isleminin ayni makine
icinde yapildigi, temizleme maddesi olarak
perkloretilen veya aktif karbon kullanilan kuru
temizleme makinesi ile, leke ¢ikarma masasi. Polar
ve apolar maddeler karsilikli olarak yine ayni vasifta
coziiniirler. Perkloretilen apolar bir madde
oldugundan ¢amagsirlar makinede yikanmadan once
suda eriyen maddelerden olusan lekelere sahiplerse,
once leke masasinda bu kirlerinden giderilmelidirler.
Aksi taktirde kuru temizleme makinesinin diiz leke
giderme ozelligi yoktur.

Islak Temizleme:

Kuru temizleme makinelerinin ¢ok pahali olusundan
ve Avrupa’da cevre koruma yasalarinin gittikce
agirlasmasindan dolayi, yeni gelistirilmekte olan bir
temizleme sistemidir. Su anda bu sistem ile kuru
temizleme portfoyiinde olan camasirlarin %50’si
yikanabilmektedir. Burada camasirlar su icerisinde
0zel kimyasal maddelerle tambur donme hizi
yavaslatilmig standart bir yitkama makinesi icerisinde
yikanirlar. Bu iglemde camagirlar belli bir nemlilige
kadar normal kurutma makinesinde kurutulduktan
sonra: nihai kurutma, c¢amagirlarin deforme
olmalarin1 6nlemek maksadiyla, normal (oda)
sicaklikta hava akimiyla kurutma yapan kurutma
tiinelinden gerceklestirilir.



f- Yardimc1 Ekipmanlar:
Otomatik Tasima Uniteleri:

Yiiksek kapasite ve hiz gerektiren camasirhanelerde
makinelerin yiiklenip bosaltilmalarinda, birimler
arasinda  nakillerinde  kullanilirlar. Bantli,
konveyorli, torbali veya tiinel tipleri vardir.

Silindir Utii Besleme, Katlama ve Istif Makineleri:

Besleme makinesi, silindir iiti makinesinin
randimanint arttirmak maksadiyla, {irliniin camasir
giris kisminda makineye daha hizli camasgir
verilmesi gayesi ile kullanilir. Vakumlu, klipsli veya
entegre olarak calisanlart vardir. Kiiciik, orta ve
biiylik boy camasirlar i¢in olanlart ile, kombine
foksiyonlular1 mevcuttur. Katlama makinesi silindir
litiiniin camagsir c¢ikig tarafindan makineden gelen
camasirlarin katlanmas1 gayesi ile kullanilir. Cesitli
sayilarda diiz katlama yapan, diiz katlamaya ilave
capraz katlama ve ikili kat katlama yapan modelleri
vardir.

Kiiciik, orta boy ve biiyiikk boy camagirlar icin
olanlari ile kombine fonksiyonlulari mevcuttur. Istif
makineleri katlamadan gelen camagirlarin belli
sayilar  halinde istiflenip  nakledilmesinde
kullanilirlar. Kiiciik, orta boy ve biiylik boy
camagirlar i¢in olanlar1 ile kombine fonksiyonlular
mevcuttur.

Elbise Katlama Tezgahlari:

Elbise katlama hizinin artirilmasi maksadiyla elbise
tipine gore cesitli sekillerde ve hareket 6zelliklerinde
tezgahlardir. Yar1 otomatik modelleri mevcuttur.
Giysi Katlama ve Istif Makineleri:

Hareketli bir aski nakil sistemi iizerinde gelen
gomlek, onliik, tulum gibi camasirlarin vakum ve
cesiti hareketli parcalar yardimiyla tam otomatik
olarak katlanip istiflenmelerinde kullanilirlar.
Camagir Basma Havuzlari:

Cok kirli olan veya kirlerinin Onceden
yumusatilmas1 gereken camagirlarin su veya
deterjanli suya basildiklari kiivetlerdir.

Kirli Ayiklama - Stok Birimleri:

Camasirhanenin kirli giris kisminda, camasirlarin
niteliklerine gore ayiklanip gruplandigi bolmeler
veya kirli arabalardir.

Deterjan Stok - Tasima Birimleri:

Paslanmaya dayamikli malzemeden deterjan stok
depolari ile deterjan tasima arabalaridir.

Otomatik Deterjan Dozajlama Uniteleri:
S1v1 deterjan kullanan ¢amasir makineleri ile yikama

tiinellerinde gerekli zaman ve miktarda makineye
deterjan ve katki maddesi pompalarlar.

Arabalar:

Kirli getirme, kirli stok, kirli nakil, 1slak ¢amagir,
kuru camagir, temiz istif, kat servis arabalar1 gibi
cesiti amacladirlar.  Camasirhane icerisinde
kullanilanlar paslanmaya dayanikli metal, brandal
veya plastiktendir.

Cesitli Tezgah ve Istif Raflar:

Baskiil: Yikama makinesinin kapasitesine gore
camagirlarin tartilmasinda kullanilir.

Dikis Makineleri:

Markalama Makineleri: Camagsirhanenin kirli giris
kisminda bulunur. Etiketleme sisteminin bir
parcasidir.

Ambalajlama Makineleri:

Manuel, yar1 otomatik ve tam otomatik tipleri vardir.
Camagirlar1 ambalajlarlar.

Kolileme Makineleri:

Manuel, yar1 otomatik ve tam otomatik tipleri vardir.
Camagirlarin belli sayida koli haline getirilip
ambalajlanmasinda kullanilirlar.

Otomatik Dagitim Uniteleri:

Kuru temizleyicilerde, otel veya hastane
camagirhanelerinde kullanilabilir. Elbise dagitim
linitesi tam otomatik olarak sahislarin gelip
kendilerine ait giysileri alabilecekleri bir sistemdir.
Giysiler yikanma igleminden sonra dagitim iinitesine
asilirlar. Bu arada giysilerde Onceden belirlenmis
olan tanitici bilgiler bulunur. (Elbiseler yikanmadan
once elbise kabul bdliimiinde bunlara kimlik
bilgilerini iceren yikama sirasinda deforme
olmayacak bir barkod’lu etiket veya ayni sekilde bir
manyetik diigme takilir. Kimlik bilgilerinde giysi
sahibinin adi-soyadi, gorevi, calistifi boliim, tarih
vs. gibi bilgiler olabilir) Sistem, elbiseleri konveydre
asacak eleman disinda insan giiciine gereksinim
duymaz. Her giysi sahibinin igerisinde kimlik
bilgileri olan kendine ait bir manyetik karti vardir.
Bu kart yardimiyla elbise sahibi camasirhane
icerisine girmeden disaridaki otomatik elbise verme
bolimiinden, kart sokma kismina kartimi siirerek
kendine ait olan elbiseleri alir. Kart bilgileri
bilgisayar tarafindan okunduktan sonra, gerekli olan
elbise/elbiseler konveyor iizerinde otomatik olarak
bulunur ve bunlar konveyor lizerinde cikis elbise
verme boliimiine dogru hareket ettirilip, bu ¢ikis
kabininden elbise sahibine intikal ettirilirler.
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Elbise dagitiminda kisilerin sadece kendilerine ait
giysileri almalart sart degildir. Kart sahiplerine farkl
yetkiler/oncelikler verilmesi suretiyle, miiessese
icerisinde giyilen veya giin igerisinde birden fazla
sayida degistirilen giysiler, kart sahibinin o anda
camagirhanede kendi ismine kayithh giysiler
olmamasina ragmen giin icerisinde belli bir sayiyla
sinirli olmak (veya kart sahibinin yetkisine gore
smursiz) lizere, sistemden talep edilebilinir. Makine
kart bilgilerinden okumus oldugu kart sahibinin
beden oOlgiilerine uygun kiyafetleri konveyor
iizerinden sec¢ip, alinan kiyafeti kart sahibinin
bilgisayardaki elbise hesabina isledikten sonra talebi
gerceklestirecektir. Kart sahibi kendisinde goriinen
giysileri camasirhaneye geri intikal ettirdiginde,
getirdigi kadar giysi bu elbise hesabindan diisiiliir.
Sistem istenirse kolaylikla bir merkezi bilgisayar
initesine baglanabilir. Sistem bilgisayar kontrollu
oldugundan yukarida bahsedilenler diginda her tiirlii
istege gore programlanabilir.

14.2. KAPASITE HESAP YONTEMLERI
Otel

Otel camasirhanesi dogrusal veya dairesel olarak
planlanabilir. Alan olarak gerekli biitiin boliimlere ve
ekipmanlara sahip olan 4-5 yildizli bir otelin
camasirhanesi yaklasik olarak, oda (2 yatak bagina)
sayist basma Im’ olarak diisiiniilmelidir. Fakat
genellikle ¢amasirhaneler verilen mevcut alan
icerisinde tasarlanmak zorundadir. Makineler ¢ok
agir olduklarindan ve santrifiij anindaki dinamik
zemin basin¢larinin  yiiksekliginden  dolayi,
camagirhaneler zemin katlarda kurulmalidir.

4-5 yildizli otellerde tesisin 6zel bir durumu yok ise
ortalama olarak yatak/giin basma 3 kg. camasir
miktar1 baz olarak alinabilir. Otelin ortalama doluluk
orani ve eldeki camasir stogu ile orantili olarak,
camasirhanenin otelin maksimum dolulugunda
gerekli minimum karsilama orani hesaplanir.
Camasirlarin her giin degisecegi kabul edilerek,
haftalik ¢amasir miktarinin tespitinden sonra, bu
miktar haftalik calisma saatine boliinerek, saatte
yikanmasi gerekli ¢amasir miktart bulunur.

Bundan sonra gerekli toplam yikama-sikma
makineleri sefer kapasitesi (ideal sartlarda, normal
kirlilikte camagirlar icin yiikleme bosaltma hari¢ 30-
35 dakika), makinelerin sefer siiresi, saatlik camagir
miktarinin oranlanmasi ile ¢ikarilir. Gergekei sefer
kapasitesinin belirlenmesi i¢in ¢ikan rakama %10
isletme firesi eklenmesi yerinde olur. Tiinel tip
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makinelerde saatlik kapasite sabittir. Daha diisiik
yildizli oteller i¢in yatak basina camasir miktari 2 kg
olarak kabul edilebilir. Fakat kapasite planlanirken
camasirlarin bu tip miiesseselerde 3 giinde bir
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degistigi gbzoniine alinmalidir.
Camagirhane ici is dagilimi asagidaki gibi
Ozetlenebilir:

Silindir Utii Kapasitesi %60 Toplam Camasir Miktari

Kurutma Kapasitesi %34 Toplam Camasir Miktari

Diger Ut islemleri % 6 Toplam Camagir Miktari

Kuru Temizleme %6-8 Toplam Normal

Kapasitesi Gamasir Miktar

Hastane

Hastane ¢camasirhanesi dogrusal veya dairesel olarak
planlanabilir, fakat dairesel tasarimda kirli boliimler
ile steril kisimlarin birbirinden ayrilmalarinda
zorluklar ortaya ¢ikabilir. Bu yilizden dogrusal akis
tercih sebebidir. Alan olarak gerekli biitiin boliimlere
ve ekipmanlara sahip 250-300 yatakli bir hastane
camasirhanesi, yaklagik olarak yatak sayis1 bagina 1
m’ olarak diistiniilmelidir. Fakat burada otellerden
farkli olarak, hastane biiyiikliigiinde alan ihtiyact,
iitli gruplarinin fazla olmayigindan dolayi, bire bir
artis gostermez. Bu durumda en iyi ¢oziim vaka
analizi yapmaktir. Diger ozellikler ve akiglar otel
camasirhanesi ile aymdir.

Hastaneler icin yatak/giin bagina 2,5 kg. camagsir
miktar1 baz olarak alinabilir. Camasir degisiminin
her giin olacagi kabul edilerek, haftalik camasir
miktarinin tespitinden sonra, bu miktar haftalik
caligma saatine boliinerek saatte yikanmasi gereken
camasir miktar1 bulunur. Bundan sonra gerekli
toplam yikama-sikma makineleri sefer kapasitesi,
(ideal sartlarda, normal kirlilikte camasirlar icin
yiikleme bosaltma hari¢ 30-35 dakika art1 5 dakika
sterilizasyon farki) makinelerin sefer siiresi saatlik
camagir miktarinin oranlanmasi ile ¢ikarilir.
Gergekei sefer kapasitesinin belirlenmesi i¢in ¢ikan
rakama %10 isletme firesi eklenmesi yerinde olur.
Tiinel tip makinelerde saatlik kapasite sabittir.

14.3. CAMASIRHANE MAHALI INSAAT
OZELLIKLERI

Pencereler:

Dogal 1siktan yararlanabilmek i¢in bant tipi pencere
kullanilmalidir.

Havalandirma:
12-14 defa/saat havalandirma yapilmalidir.



Duvarlar: gerekli olan bilgisayar igin proje {lizerinde
I¢c mekan duvarlari tamamen beyaz fayans iglenmeli, gosterilmig  yerlere monofaze ve trifaze fis
koseler 40x40 mm paslanmaz veya aliiminyum kombineleri ile gerekli tesisatlar ¢ekilmelidir.
kosebentlerle desteklenmelidir.

Tabani:

Taban1 kaymayacak sekilde acik renk karo

yapilmalidir.

Tesisat:

- Camagirhane girisine tevzi elektrik panosu
konulmali, sebekeden ana giris yapildiktan sonra
her makine icin ayr1 trifaze - W- otomat
konmalidir. (Aydinlatmanin haricinde tesisa
konabilecek ek makineler i¢in toleransh tesisat
cekilmelidir.)

- Camagsir makinelerine su girigleri esnek,
belirtilen basinglara dayanikli, iki ucu rakorlu
hortum ile yapilacaktir.

Su Girigleri:

Camasir yikama sikma makinelerine proje iizerinde

gosterilen yer ve sayilarda sicak-soguk su tesisati

geregine gore, sert ve yumusak su olarak
cekilmelidir. Tesisattaki su basinct 0,5 ile 10 kg/cm®
arasinda olmalidir. Su basincinin ¢ok diisiik oldugu
durumlarda yikama siliresi anormal Olgiide
uzayacaktir. Kendinden boylerli iitii paskala masasi,
pres iitli ve maken litii makinelerine boyler igerisinin
ve makine i¢i tesisatin kire¢lenmesinin onlenmesi
maksadi ile kesin olarak 0° sertlikte su verilmelidir.

Aksi taktirde birkag¢ ay gibi kisa bir zaman icersinde

makineler is goremez hale gelebilmektedir.

Su Sertlik Dereceleri:

Camagir yikama-sikma makinelerinin sicak ve soguk
su baglantilarinda belirtilen yumugak ve sert suyun
sertlik dereceleri istenilen yikama kalitesinin
saglanabilmesi icin asagida belirtilen degerlere
uygun olmalidir.

- Soguk yumusak su :1°dH
- Sicak yumusak su 1 1°dH
- Soguk sert su :1°dH
Aydinlatma:

Aydinlatma su ve rutubete karg1 etanj islenmelidir.
Buhar Ureteci:

Camagihanede buhar iireteci olarak buhar jeneratorii
kullanilmalidir.

Not: camasirhanede paskala {itii masasi, pres iitii,
leke masasi, manken iitii, terzihanedeki dikis
makinesi, ofis, diikkan, terzihane masa usti
aydinlatma, diikkan-gef ofisi telefonu ve diikkanda
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